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PROFILO PROFESSIONALE

Nel corso delle mie esperienze ha
sviluppato solide competenze nel
settaggio e nella conduzione di macchine
utensili e nell'utilizzo di strumenti manuali
per i lavori di rifinitura. Mireputo una
persona affidabile e puntuale. Sono
disponibile a valutare nuove opportunita.

CAPACITA E COMPETENZE

® Capacita di programmazione in FANUC

B Predisposizione al lavoro di squadra e al
problem solving

# Competenze meccaniche
u Abilita di programmazione CNC
® Flessibilita

® Abilitazione conduzione carrello
elevatore
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ESPERIENZE LAVORATIVE E PROFESSIONALI

Operatore CNC Meccanica Franceschi SAS. - Trebaseleghe, Padova
09/2020 - ad ogagi

B |ettura e interpretazione dei disegni tecnici e della documentazione
riguardante i pezzi da produrre
B Verifica dimensionale del rientro nelle tolleranze di lavorazione dei pezzi finiti

8 Esecuzione di lavorazioni con tolleranze millesimali per 1a meccanica di
precisione

B Attrezzaggio delle macchine e inserimentao nei sistemi computerizzati dei dati
relativi al disegno e alla lavorazione del pezzo da produrre

® Predisposizione degli strumenti per l'attrezzaggio e scelta della tipologia di
utensile da attrezzare in relazione al matenale da utilizzare

® Misurazione di pezzi e componenti utilizzando strumenti di misura

B I[mpastazione e regolazione a borde macchina dei parametri tecnici di
processo

® Usao di un'ampia gamma di attrezzature, tra cui motoseghe, levigatrici
smerigliatrici. presse, trapani, carrelli elevatori e utensili manuali di base
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Operatore metalmeccanico Apros SR L - San Giorgio delle Pertiche,
Padova
08/2017 - 09/2020

® Avviamento dei macchinari e controllo del corretto funzionamento durante le
fasi dilavorazione

® Svolgimento delle mansioni assegnate conabbigliamento antinfortunistico e
dispositivi di sicurezza

® | avorazione manuale di componenti e assemblati garantendo precisione e

velocita

B Controllo di prodotti finiti o semilavorati affinché rispettino le tolleranze
stabilite

® Lavorazione e assemblaggio di componentimetalliche

B Conduzione di impianti e macchine utensili per Ia produzione e la lavorazione di
componenti metalliche

B Selezione e misurazione dilamiere in base alle specifiche del progetto

B Apertura e chiusura attivita produttiva tramite chiave elettronica e
attivazione/disattivazione allarmi nei rispettivi orari di turno

® Capoturno. gestione di una piccola squadradi operai indicando il programma
giornaliero e verificandone lo svolgimento dopo aver ricevuto le direttive
generali dal responsabile

ISTRUZIONE E FORMAZIONE

Ragioniere: Economia
ITCG 8 Marzo - K. Lorenz - Mirano (VE), 06/2017

STUDENTE UNIVERSITARIO ECONOMIAE
MANAGEMENT

Studente universitario presso il dipartimento di Economia dell'Universita degli
Studidi Ferrara
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